MARKA M-1 DO StUPOW S-1, S-1.1
WYKONAC 15 SZT.

DLA OSI' A, C LOKALIZACJA OSI W LUSTRZANYM ODBICIU
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MARKA M-2 DO SLUPOW S-1.2, S-1.3
WYKONAC 6 SZT.

DLA OSI' A, C LOKALIZACJA OSI W LUSTRZANYM ODBICIU
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ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ DLA MARKI M-1

POZ. NUMER NAZWA DLUGOSE | GATUNEK LICZBA | Dt. RAZEM | MASA JEDN |MASA 1 ELEM MASA RAZEM
ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq]

1 1 = 20x300 300 $235 1 0.30 47.10 14.13 14.13
OGOLEM 1413
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.25
RAZEM: 14.38
WYKONAC: x 15 215.7

M [ M ] M24 100 kl.8.8 4 LACZNIE: | 40 SZTUK +PODKLADKA+NAKRETKA

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ DLA MARKI M-1

007 NR | RoDZAJ |DtUGoSC| Liczea 2 LA:_ZmA [m] WAG
" | PRETA | STAU | [em] | SZTUK — oo
2 2 p10 AN 112 3 3.36
DLUGOSC RAZEM [m] 3.36
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.617
MASA [kq] 207
MASA OGOLEM [kg] 2.07
WYKONAG: x 15 31.05

UWAGA: Wszystkie wymiary pretéw podawane sq w osiach pretow.

ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ DLA MARKI M-2

POZ. NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM | MASA JEDN [MASA 1 ELEM MASA RAZEM
ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [ka]

4 4 & 20x300 300 5235 1 0.30 47.10 1413 1413
OGOLEM 14.13
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.25
RAZEM: 14.38
WYKONAC: x 6 86.28

M2 | M2 | M24 100 kl.8.8 4 LACZNIE: | 40 SZTUK +PODKLADKA+NAKRETKA

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ DLA MARKI M-2

POz NR | RODZAJ |DLUGOSC| Liczea |2 LA:_ZmA [m] e
" | PRETA | STAU | [em] | SZTUK 370
3 3 P10 A-IIN 112 3 3.36
DLUGOSC RAZEM [m] 3.36
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.617
MASA [kq] 2.07
MASA OGOLEM [kg] 2.07
WYKONAC: x 6 12.42

UWAGA: Wszystkie wymiary pretéw podawane sq w osiach pretow.

UWAGA:

1. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKQ PACHWINOWE OBUSTRONNE O GRUBOSCI 0.5x
GRUGOSC CIENSZEJ Z FACZONYCH CZESCI.
2. WSZYSTKIE SPOINY WYKONAC JAKO CIAGLE.

3. WYKONANIE | ODBIOR KONSTRUKCJI ZGODNIE Z PN-B-06200: 2002.

4, STAL St3S WG PN-83H-92120 /S2350RG2 WG EN 10025/

UWAGA:

MARKI WYPOZIOMOWAC | ZABETONOWAC W StUPACH ZELBETOWYCH,
POLACZYC ZBROJENIE "WASY” MAREK ZE ZBROJENIEM StUPOW.

tBY SRUB SPAWAC OD DOtU DO BLACHY.

ZASADY SPAWANIA SPECYFIKACJA
POLACZEN SPAWANYCH

SPAWANIE PACHWINOWE:
a—GRUBOSC >0,7x GRUBOSCI BLACHY GRUBOSC

MINIMALNA 3mm
SPAWANIE DOCZOLOWE:

SPOINY Z PEENYM PRZETOPEM
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SPAWANIE SCIEGIEM PUNKTOWYM NIEDOZWOLONE, CHYBA ZE OPISANO INACZEJ.
FAZY | PRZESWITY POLACZENIA BLACH ORAZ PROFILI, POWINNY BYC TAK
POLACZONE, ABY PRZESTRZEN POLACZENIA BYLA CALKOWICIE WYPELNIONA.

UWAGA:

1. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO PACHWINOWE OBUSTRONNE O GRUBOSCI
0.5x GRUGOSC CIENSZEJ Z LACZONYCH CZESC.

2. WSZYSTKIE SPOINY WYKONAG JAKO CIAGLE.

3. WYKONANIE | ODBIOR KONSTRUKCJ ZGODNIE Z PN-B-06200: 2002.

4, STAL St3S WG PN-83H-92120 /S2350RG2 WG EN 10025/

NAZWA | ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO:

Elektrocieptownia Skierniewice
ul. Przemystowa 2, 96—100 Skierniewice

INWESTOR:

Energetyka Cieplna Sp. z o.o.
ul. Przemystowa 2, 96—100 Skierniewice

= ENVIROTECH-sp.z o.0. [NR PROJEKTU:
== FNVIROTECH ul- J-Kochanowskiego 7
7 60845 Poznaf RPP /116 /17
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IMIE, NAZWISKO PODPIS:
.|dr inz. Anna Szymczak—Graczyk
PROJEKTOWAL: 7131-32/93/PW/2002
. |dr inz. Anna Szymczak—Graczyk
OPRACOWAL: 7131-32/93/PW/2002
SPRAWDZIt: mgr inz. Maciej Graczyk
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TYTUL RYSUNKU:
MARKI DO StUPOW M—1, M—2
BRANZA: STADIUM: DATA:
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